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Titel: Polierball 
Anmelder: Fa. Klotz 

UnserZeichen: 20794 



Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Poliervorrichtung mit einem Schaft und zumindest 
einer am Ende des Schaftes angeordneten Polierscheibe, die von zwei einander gegeniiberste- 
henden Anschlagen kraftschliissig fixierbar ist. 

Es sind bereits verschiedenste Poliervorrichtungen zur Oberflachenbehandlung bekannt. Zum 
Polieren von Oberflachen verschiedenster Art werden beispielsweise Filzscheiben, Schwab- 
belscheiben oder Polierscheiben verwendet. Polierscheiben sind meistens aus Tuchlagen flach 
oder gebauscht zusammengelegt oder zusammengesteppt, um einen Oberflachenglanz durch 
Reiben wahrend der Umdrehungen der Polierscheiben zu bekommen. 

Beispielsweise sind Poliervorrichtungen bekannt, bei denen der Polierkorper aus einem Paket 
aufeinandergelegter und versteppter Baumwolltiicher besteht, die radial zu einer Bohrung 
eines Aufspann- oder Schraubdornes oder zu einem derartigen angeordnet sind. In einer wei- 
teren Ausfiihrungsform werden die Polierelemente an der Umgebungsflache eines Kerns oder 
einer Scheibe eines rotierenden Bearbeitungskopfes geklebt. 

Derartige Poliervorrichtungen haben den Vorteil, dass sie unabhangig von der zu polierenden 
Oberflache und Form des Werkstiicks eingesetzt werden konnen. Es konnen selbst empfindli- 
che Oberflachen wie beispielsweise Klavierlacke, Autolacke, Mobeloberflachen oder derglei- 
chen poliert werden. 

Nachteilig ist jedoch, dass das Risiko besteht, dass die zu polierenden Oberflachen durch die 
Enden der Aufspannstifte, Schraubdornen oder rotierenden Wellen verkratzt oder beschadigt 
werden, insbesondere im Falle eines „Abrutschens". 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die oben beschriebenen Poliervorrichtungen zu 
verbessern und eine Beschadigung oder ein Verkratzen der zu polierenden Oberflache auf 
einfache und kostengiinstige Weise zu verhindern. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merkmale des unabhangigen Anspruches 1 
gelost, wobei zweckmafiige Ausfuhrungsformen durch die Merkmale der abhangigen Ansprii- 
che beschrieben sind. Der Gegenstand der Erfindung erstreckt sich nicht nur auf die Merk- 
male der einzelnen Anspriiche, sondern auch auf deren Kombinationen. 

Insbesondere stellt die vorliegende Erfindung eine Poliervorrichtung bereit, mit einem Schaft 
und zumindest einer am Ende des Schaftes angeordneten Polierscheibe, die von zwei einander 
gegeniiberstehenden Anschlagen kraftschliissig fixierbar ist, wobei ein den Kontakt zwischen 
zu polierender Flache und Schaftende bzw. Anschlag verhinderndes Schutzelement vorgese- 
hen ist. Das Schutzelement erstreckt sich dabei axialwarts iiber den Anschlag und das Schaf- 
tende hinaus, so dass ein direkter Kontakt zu der polierenden Oberflache verhindert wird. 
Somit werden Beschadigungen und insbesondere Kratzer vermieden. Beispielsweise kann der 
Schaft eine Welle mit einem Gewinde sein und die Anschlage konnen Schraubenmuttern sein. 
Durch diese Anordnung wird eine kraftschlussige Fixierung der Polierscheiben bereitgestellt. 
Die Polierscheiben werden durch Offhungen auf den Schaft geschoben und mittels der beiden 
Anschlage kraftschliissig fixiert. Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafien Poliervorrich- 
tung ist, dass diese auf einfache Art und Weise und kostengiinstig hergestellt werden kann. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Schutzelement eine Buchse aus Kunststoff, die 
einseitig mit einem Flansch versehen ist. Die Kunststoffbuchse kann beispielsweise durch ein 
Spritzgussverfahren einfach und kostengiinstig fabriziert werden. Femer ist insbesondere eine 
Kunststoffbuchse relativ hitzebestandig und widerstandsfahig gegen Chemikalien. Durch die 
Buchse aus Kunststoff wird einerseits die polierende Oberflache geschutzt und andererseits 
kann auf das Schaftende zugegriffen werden. 

Der Flansch ist vorteilhafterweise zumindest auf einer Seite mit Rippen ausgebildet. Durch 
diese Ausgestaltung wird eine verbesserte Kraftiibertragung und Fixierung der Polierscheiben 
bereitgestellt und es kann Luft durch die Rippen gebildeten Hohlraume stromen und die 
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Warme abfiihrt werden. Dadurch wird das Schutzelement gekuhlt und eine Beschadigung 
vermieden. 

Des weiteren ist von Vorteil, dass der Flansch im Innenteil zur Rotationsachse hin starker 
ausgebildet ist als im Aufienteil. Eine unterschiedliche Materialdicke verbessert die mechani- 
schen Eigenschaften des Schutzelementes insbesondere in radialer und in axialer Richtung. 
AuBerdem wird die Stabilitat der Buchse dadurch wesentlich erhoht. 

Weiterhin ist im Inneren der Buchse ein Vorsprung, insbesondere ein umlaufender Vorsprung 
zur Verrastung des Schaftendes vorgesehen. Durch diese Ausgestaltung wird einerseits ein 
Verlust der Kunststoffbuchse beim Zusammenbauen bzw. Auseinanderbauen verhindert und 
andererseits wird eine erste Fixierung des Schutzelementes an dem Schaft ermoglicht. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform besteht die Buchse im wesentlichen aus ei- 
nem elastischen Material zum Schutz der polierenden Flache und der Flansch besteht im we- 
sentlichen aus einem unelastischen Material zum Fixieren der Polierscheiben. Das Schutzele- 
ment kann mittels Zweikomponententechnik auf einfache und kostengiinstig Weise hergestellt 
werden. Die Buchse besteht beispielsweise aus einem elastischen Kunststoff, so dass auch bei 
Kontakt der Buchse mit der zu polierenden Oberflache eine Beschadigung oder ein Verkrat- 
zen vermieden wird. Zum Zusammenbau und Sichern der Polierscheiben ist es von Vorteil, 
wenn der Flansch aus einem unelastischen Kunststoff hergestellt ist. 

In einer alternativen vorteilhaften Ausgestaltung ist das Schutzelement aus demselben Materi- 
al wie die Polierscheibe ausgebildet, insbesondere in der Form einer Materialbahn, die an ih- 
ren Enden mit Offhungen zur Durchfuhrung des Schaftes versehen ist. Die Materialbahn wird 
iiber das Schaftende bzw. den Anschlag durch die Offhungen, insbesondere wie eine Schleife, 
befestigt, so dass ein direkter Kontakt zur Polieroberflache verhindert wird. Dabei ist insbe- 
sondere von Vorteil, dass kein zusatzliches Material bzw. Werkstoff benotigt wird und ein 
Polieren iiber die komplette Flache des Polierelementes ermoglicht wird. Das erleichtert ganz 
wesentlich den Poliervorgang, da eine Beschadigung mittels des Schaftendes oder des An- 
schlages ausgeschlossen wird. 
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Vorteilhafterweise ist das Schutzelement zwischen dem Anschlag am Schaftende und Polier- 
scheibe kxaftschliissig fixierbar. Beispielsweise kann der Anschlag eine Schraubenmutter sein, 
die auf eine Achse mit Gewinde gedreht werden kann. Dadurch wird eine kraftschliissige Fi- 
xierung des Schutzelementes auf einfache Art bereitgestellt und das Schutzelement kann 
durch Losen der Schraube ausgetauscht werden. 

Ferner ist von Vorteil, dass das Schutzelement das Schaftende unter Spiel umgibt, wobei das 
distale Schaftende axial zuganglich ist, urn ein Losen des Kraftschlusses zu ermoglichen. Die 
Polierscheiben konnen somit einfach und schnell gewechselt werden. Insbesondere bestehen 
die Polierscheiben aus Viskose. Dadurch besteht die Moglichkeit die Polierscheiben bei- 
spielsweise nach Gebrauch zu Waschen und anschlieBend wieder zu verwenden. 

Des weiteren bildet die Poliervorrichtung durch eine Vielzahl von Polierscheiben eine im we- 
sentlichen zylindrische, kegelstumpfartige, tonnenformige, bauchige Form aus, oder eine zy- 
lindrische Form, die im auBeren Polierbereich eine Hohlkehle ausbildet. Durch eine derartige 
Ausgestaltung wird es ermoglicht, dass auch schwierig zugangliche oder komplexe Oberfla- 
chen wie Vertiefungen, Locher oder dergleichen poliert werden konnen. 

Weiterhin ist in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Schaft ein Schraubbolzen, wobei ein 
Anschlag das Kopfende des Schraubbolzens umfasst und der zweite Anschlag eine Mutter 
umfasst. Beispielsweise kann als erstes die Kunststoffbuchse oder die zwei Offhungen der 
Materialbahn und anschlieBend die Polierscheiben durch die Offhungen iiber den Schraubbol- 
zen geschoben werden. Die Mutter fixiert kxaftschliissig die Polierscheiben. Eine derartige 
Anordnung ermoglicht einen schnellen und wirksamen Zusammenbau der Poliervorrichtung. 
Die Poliervorrichtung kann jederzeit auseinander gebaut, die Polierscheiben gewechselt und 
anschlieBend montiert werden. 

SchlieBlich kann die Poliervorrichtung insbesondere durch eine Werkzeugmaschine, die mit 
dem Schaft in Eingriff bringbar ist, in Rotation versetzt werden, wobei die Drehbewegung 
eine selbststandige Fixierung der Polierscheiben ermoglicht. Insbesondere kann die Werk- 
zeugmaschine an einer langlichen Schraubenmutter befestigt werden. Durch die Drehbewe- 
gung wird eine selbststandige Fixierung der Mutter bzw. der Polierscheiben zur Verfugung 
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gestellt, wobei die Mutter einen verbesserten Schutz gegen eine Rotation bereitstellt, als ein 
zylindrischer Schaft. 

Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich ferner aus der le- 
diglich beispielhaften und nicht einschrankend angefuhrten Beschreibung von derzeit bevor- 
zugten Ausfuhrungsformen, in welcher auf die beiliegenden Zeichnungen Bezug genommen 
wird. Darin zeigt: 

Fig. 1 eine erste bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Poliervorrichtung; 

Fig. 2 eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Poliervorrichtung; 

Fig. 3 in Frontansicht ein Schutzelement, wie es in der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform 
verwendbar ist; 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung des in der Fig. 3 gezeigten Schutzelementes; 
Fig. 5 eine Draufsicht des in der in Fig. 4 gezeigten Schutzelementes; 

Fig. 6 ein Schutzelement in Frontansicht, wie es in der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform 
verwendbar ist. 

Figur 1 zeigt eine erste bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Poliervorrich- 
tung 1. Die dargestellte Poliervorrichtung 1 besteht aus einem Schaft 20, z.B. in der Form 
einer Schraube, Polierscheiben 15, zwei Anschlagen 10 und einem Schutzelement 5. Der 
Schaft 20 ist eine Welle, insbesondere eine Schraube mit einem Gewinde. Der Anschlag 10 ist 
durch eine Schraubenmutter, gegebenenfalls mit Beilagscheibe gebildet. Er konnte aber auch 
einfach ein Kopf eines Schraubbolzens sein. Die Polierscheiben 15 konnen durch Offhungen 
auf die Schraube 20 geschoben werden und durch den Anschlag 10, der vorliegend eine Mut- 
ter ist, fixiert. Das Schutzelement 5 erstreckt sich iiber den Schaft 20 und der Anschlag 10 und 
verhindert den direkten Kontakt zu der polierenden Flache. Der Anschlag 10 am distalen En- 
de der Welle 20 kann auch als Vorkragung ausgebildet sein. 
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Des weiteren zeigt Figur 2 eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafien 
Poliervorrichtung 1 . Das Schutzelement 5 dieser Ausfiihrungsform ist eine Materialbahn und 
insbesondere aus dem gleichen Material hergestellt wie die Polierscheiben 15. An beiden En- 
den der Materialbahn sind Offhungen zur Durchfiihrung des Schaftes 20 angeordnet. Dabei 
wird zuerst eine Offhung der Materialbahn iiber die Schraube 20 geschoben und anschlieflend 
die zweite Offhung, so dass die Materialbahn sich axialwarts iiber das Schaft- oder Schraube- 
nende 20 erstreckt. Dadurch wird auch beim Abrutschen mit der Poliervorrichtung 1 an der 
Oberflache eine Schutz bereitgestellt und das Risiko des Verkratzens vermieden. 

Figur 3 zeigt in Frontansicht das Schutzelement 5 aus Fig. 1 . Das Schutzelement 5 ist eine 
Buchse 25 mit einem Flansch 30, insgesamt aus Kunststoff hergestellt ist. Das Schutzelement 
5 kann auch aus mehreren Komponenten, insbesondere Metall/Kunststoff oder dergleichen 
hergestellt sein. Der Schaft bzw. der Schraubbolzen 20 wird durch die Bohrung 50 der Buchse 
25 geschoben und durch den Kopf der Schraube 20 fixiert. Das Schutzelement 5 erstreckt sich 
iiber die Schraube 20 hinaus und schiitzt die zu polierende Oberflache. Im Inneren der Buchse 
25 sind einseitig oder beidseitig auf dem Flansch 30 Rippen bzw. Stege 40 angebracht, die 
eine Luftdurchfiihrung ermoglichen und reibungsinduzierte Warme abfiihren laBt. Die Stege 
40 sind zur Rotationsachse hin angeordnet. Femer wird dadurch eine kraftschliissige Fixie- 
rung der Polierscheiben 15 verbessert. Die Buchse 25 wird beispielsweise mittels Zweikom- 
ponentenspritzgufitechnik hergestellt. Dabei wird bei der Buchse 25 ein elastisches Material 
gewahlt, um die zu polierende Oberflache zu schiitzen. Der Flansch 30 besteht aus einem re- 
lativ unelastischen Material, um eine Fixierung bei der Montage bereitzustellen. Die Buchse 
25 kann auch als Kunststoff und der Flansch 30 aus einem Metall hergestellt sein. Das Mate- 
rial des Flansches 30 ist im Innenteil starker ausgebildet als am Aufienteil, um die Stabilitat 
der Flansches 30 zu erhohen, so dass auch eine hohe Vorspannung fur die Poliervorrichtung 
bereitgestellt werden kann. 

Figur 4 zeigt eine Schnittdarstellung des Schutzelementes 5 aus Figur 1 dar. Gleiche Teile 
sind mit gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet. Im Inneren der Buchse 25 ist ein Vorsprung 
oder eine Vorkragung 35 zur Verrastung des Schaftendes angebracht. Insbesondere ist ein 
umlaufender Vorsprung 35 vorgesehen. Der Vorsprung 35 stellt ein losbare Verbindung unter 
einem Spiel mit der Schraube 20 her. Der Flansch 30 im Innenteil ist zur Rotationsachse hin 
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abgekantet. Dadurch wird die Einfuhrung des Schaftes 20 durch die Bohrung 50 erleichtert 
und es kann reibungsinduzierte Reibung abgefuhrt werden. 

Des weiteren zeigt Figur 5 eine Draufsicht des Schutzelementes 5 aus Fig. 2. Gleiche Teile 
sind mit gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet. In dieser Darstellung ist besonders gut der 
Aufbau des Schutzelementes 5 zu erkennen. Wenn man beispielhaft einen Schraubbolzen 
einfuhrt, so sollte in etwa die Bohrung 50 dem Gewindeabschnitt entsprechen, wobei der 
Schraubenkopf in der Buchse mit den Stegen 41 gefuhrt wird, urn den Flansch auf die darun- 
ter liegenden nicht dargestellten Polierscheiben zu fixieren. 

SchlieBlich zeigt Figur 6 ein Schutzelement 5 in Frontansicht, wie es in der in Fig. 2 gezeigten 
Ausfuhrungsform verwendbar ist. Das Schutzelement 5 ist eine Materialbahn und aus dem 
gleichen Stoff wie die Polierscheiben 15 hergestellt. An beiden Enden der Materialbahn sind 
Offhungen 45 zur Durchfuhrung des Schaftes 20 angeordnet. Dabei wird zuerst eine Offhung 
45 der Materialbahn iiber die Schraube 20 geschoben und anschlieflend die zweite Offhung 
45, so dass die Materialbahn sich axialwarts iiber die Schraube 20 erstreckt. Dann werden die 
Polierscheiben 15 auf die Schraube 20 durch Offnungen 45 geschoben und anschliefiend mit- 
tels einer Schraubenmutter 10 fixiert. Bei einer Schraube 20 ist die Materialbahn mindestens 
so lang wie die Lange der Schraube 20, damit diese iiber den Schraubenkopf durch die Off- 
nungen 45 geschoben werden kann. Wird beispielsweise eine Welle mit zwei Muttern als An- 
schlage 10 verwendet, dann konnen zuerst die Polierscheiben 15 durch die Offhungen 45 auf 
die Welle geschoben werden. Die Materialbahn muss lediglich so lang sein, dass diese den 
Anschlag 10 und den Flansch 20 umgibt. Die Fixierung der Polierscheiben 15 erfolgt mit den 
beiden Muttem. Damit ist ein Zugriff auf das Schaftende jederzeit moglich und die kraft- 
schlussige Verbindung kann beispielsweise zum Wechseln der Polierscheiben 15 einfach ge- 
lost werden. 

Obwohl die vorliegende Erfindung vorangehend unter Bezugnahme auf derzeit bevorzugte 
Ausfuhrungsformen vollstandig beschrieben wurde, sollte der Fachmann erkennen, dass ver- 
schiedene Veranderungsmoglichkeiten im Rahmen der beiliegenden Anspruche moglich sind, 
ohne von dem erfindungsgemafien Konzept und dem beanspruchten Schutz abzuweichen. 
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Beispielhaft ist es auch eine ^Combination der beschriebenen Schutzelemente moglich. Erheb- 
lich ist letztendlich, dass ein Schutz effektiv dergestalt bereitgestellt ist, dass trotzdem ein 
Zugriff, z.B. zu Wartungszwecken, auf das Schaftende ermoglicht ist. 
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Titel: Polierball 
Anmelder: Fa. Klotz 
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Anspriiche 

5 

1. Poliervorrichtung (1) mit einem Schaft (20) und zumindest einer am Ende des Schaftes 
(20) angeordneten Polierscheibe (15), die von zwei einander gegemiberstehenden An- 
schlagen (10) kraftschliissig fixierbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein den Kontakt 
zwischen zu polierender Flache und Schaftende bzw. Anschlag (10) verhinderndes Schut- 
/'W10 zelement (5) vorgesehen ist. 



2. Poliervorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Schutzelement 
(5) eine Buchse (25) aus Kunststoff ist, die einseitig mit einem Flansch (30) versehen ist. 

15 3. Poliervorrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Flansch 
(30) zumindest auf einer Seite Rippen (40) ausgebildet sind. 

4. Poliervorrichtung (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch 
(30) im Innenteil zur Rotationsachse hin starker ausgebildet ist als im AuBenteil. 

20 

► 5. Poliervorrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass im Inneren der 
Buchse (25) ein Vorsprung (35), insbesondere ein umlaufender Vorsprung (35) zur Verra- 
stung des Schaftendes vorgesehen ist. 

25 6. Poliervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Buchse (25) im wesentlichen aus einem elastischen Material zum Schutz der zu polieren- 
den Flache besteht und der Flansch (30) im wesentlichen aus einem unelastischen Materi- 
al zum Fixieren der Polierscheiben (15) besteht. 
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7. Poliervorrichtiing (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Schutzelement (5) zwischen dem Anschlag (10) am Schaftende und Polierscheibe (15) 
kraftschliissig fixierbar ist. 

8. Poliervorrichtung (1) nach Anspruch 1 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Schutze- 
lement (5) aus demselben Material wie die Polierscheibe (15) ausgebildet ist, insbesonde- 
re in der Form einer Materialbahn, die an ihren Enden mit Offhungen (45) zur Durchfuh- 
rung des Schaftes (20) versehen ist. 

9. Poliervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Schutzelement (5) das Schaftende unter Spiel umgibt, wobei das distale Schaftende 
axial zuganglich ist, um ein Losen des Kraftschlusses zu ermoglichen. 

10. Poliervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine Vielzahl von Polierscheiben (15) eine Form ausbildet, die im wesentlichen einen Zy- 
linder, einen Zylinder, der im auBeren Polierbereich eine Hohlkehle ausbildet, einen Ke- 
gelstumpf oder eine Kugel darstellt. 

11. Poliervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schaft (20) ein Schraubbolzen ist, wobei ein Anschlag (10) das Kopfende des 
Schraubbolzens umfasst und der zweite Anschlag (10) eine Mutter umfasst. 

12. Poliervorrichtung (1) nach Anspruch 11, die iiber eine Werkzeugmaschine in Rotation 
versetzt werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehbewegung eine selbstandige 
Fixierung der Polierscheiben (15) ermoglicht. 
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Titel: Polierball 
Anmelder: Fa. Klotz 

UnserZeichen: 20794 



Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Poliervorrichtung 1 mit einem Schaft 20 und zumin- 
dest einer am Ende des Schaftes 20 angeordneten Polierscheibe 15, die von zwei einander 
gegeniiberstehenden Anschlagen 1 0 kraftschliissig fixierbar ist, wobei ein den Kontakt zwi- 
schen zu polierender Flache und Schaftende bzw. Anschlag 10 verhinderndes Schutzelement 
5 vorgesehen ist. 
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